
OPTION ENTREPRISE
monuments

Retour à la graniterie Eugène Lambert, dirigée par son fils Bruno,
pour un aperçu «hors sujet» du mois précédent «le chaînon man-
quant» p 62. 
Zoom cette fois-ci sur  les portes ouvertes du 11 au 13 mai (avant le
Week-end de l’Ascension) et découverte de la génèse technique des
monuments.

Opération réussie pour Bruno Lam-
bert qui désirait tant faire découvrir
son concept nouveau de monument
modulable que sa nouvelle collection,
parallèlement à la visite d’usine.
Parlons chiffres : 150 visiteurs pour 41
entreprises sur trois jours. Paradoxa-
lement, peu de Bretons mais des visi-
teurs n’ayant pas hésité à venir de
Tours, Bourges, Reims, Amiens etc.
Aux résultats : quasi un mois de travail
en commandes fermes. 
Un questionnaire était
remis aux visiteurs leur de-
mandant de noter l’accueil,
les prestations de bouche
(restaurant bien sûr), l’ex-
position de monuments et
l’usine. 100 % des réponses
ont été favorables. la moitié
serait d’accord pour recom-
mencer la même opération
en 2016 et l’autre seulement
en 2017.

L’entreprise fabrique 35 monuments
par semaine, soit 40 % de son activité
de graniterie (les 60 autres % sont de
l’import). La tendance actuelle est au
retour à la fabrication made in France
grâce au facteur des délais de livrai-
son. L’entreprise traite beaucoup le
Lanhelin et l’Huelgoat. La graniterie
emploie deux commerciaux exclusifs
et trois agents multicartes.

L’ascension d’un granitier

Ci-dessus à gauche,  Jean-Marc Lambert, frère de
Bruno.



Quelques aperçus des nouveautés en
gamme classique présentés lors de ces
journées portes ouvertes.

DFT Outillage, installée à Combourg, en Bretagne, était invité à
cette occasion par la graniterie.



Sciage primaire à l’aide de monofils et de deux grands
disques Zambon Ø 3 m.

LE SCIAGE PRIMAIRE

LE DEBITAGE

Ci-dessus, 
débiteuse
TC05 Thibaut.

Ci-contre, 
débiteuse
TC750 
numérique
Thibaut 
et Fil contour
Gilbert.

LE POLISSAGE

Polissoir T822 Thibaut mixte plat et chants avec rouleaux. L’entreprise est dotée de deux polissoirs à plat T500 et T522.

Préparation d’un bloc avant opé-
ration de sciage automatique de
tranches épaisses.



Polissoir à plat T552 Thibaut. Polissoir à bande Montresor utilisé notamment pour les semelles.

Polissoir à chants
numérique T58
avec système de
manutention au-
tomatique des
stèles.

LE TRAVAIL MANUEL

Le savoir-faire manuel traduit par les opérations de polissage finales (genouillère et flexible). 


